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Изготовление конструкций и их монтаж производить в соответствии с требованиями:
-

ГОСТ 23118-99 "Конструкции стальные строительные"
-

СП53-101-98 " Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций"
-

СНиП 3.03.01.87 " Несущие ограждающие конструкции"
-

СНиП II-23 81 " Стальные конструкции"
3.

Размеры в скобках ,выполнить после сборки и сварки.
4.

Острые кромки деталей и отверстий притупить по R=1мм.
5.

 Âñå ìåòàëëîêîíñòðóêöèþ  îêðàñèòü ãðóíòîì  ÃÔ-021-(2 ñëîÿ)
 6                Места монтажных швов не грунтовать на 80мм.


